
江苏阳恒化工有限公司 

年产 9 万吨超大规模集成电路用半导体级高纯硫酸技改项目

（一期）竣工环境保护验收意见 

2021 年 8 月 26 日，江苏阳恒化工有限公司根据《江苏阳恒化工

有限公司年产 9 万吨超大规模集成电路用半导体级高纯硫酸技改项

目（一期）竣工环境保护验收监测报告》并对照《建设项目竣工环境

保护验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、《建设项目竣工

环境保护验收技术指南 污染影响类》、本项目环境影响评价报告书

（表）和审批部门审批决定等要求对本项目进行验收，提出意见如下：  

一、工程建设基本情况 

（一）建设地点、规模、主要建设内容 

本项目场地位于如皋港化工新材料产业园香江路 8 号。 

本项目建设规模为年产 3 万吨超大规模集成电路用半导体级高

纯硫酸（一期）。 

项目建设内容主要为年产 3 万吨超大规模集成电路用半导体级

高纯硫酸（一期）。 

（二）建设过程及环保审批情况 

江苏阳恒化工有限公司委托南京大学环境规划设计研究院股份

公司编制了项目环境影响报告书。2020 年 3 月 13 日本项目取得了

《南通市行政审批局关于对江苏阳恒化工有限公司年产 9 万吨超大

规模集成电路用半导体级高纯硫酸技改项目环境影响报告书的批复》

（通行审批[2020]52 号）。 

项目于 2020 年 03 月 24 日开工建设，2021 年 4 月底完成施工。 



项目从立项至今未收到环境投诉、违法或处罚记录等。 

（三）投资情况 

项目实际总投资为 2.2 亿元，其中环保投资 991 万元，占总投

资的 4.5%。 

（四）验收范围 

本次验收范围为年产 3 万吨超大规模集成电路用半导体级高纯

硫酸（一期）。 

二、工程变动情况 

本项目自建设竣工满足投产以来，企业建设地点、生产班制、总

量控制等基本与环境影响报告书以及其审批部门审批决定要求一致，

未有变动情况。环评中设计生产能力为年产 9 万吨超大规模集成电路

用半导体级高纯硫酸，目前实际建设为年产 3 万吨超大规模集成电路

用半导体级高纯硫酸（一期）；环评中该项目引进 3 套（年产 3 万吨

/套）半导体级高纯硫酸生产技术和装备，目前实际引进 1 套（年产 3

万吨/套）半导体级高纯硫酸生产技术和装备；环评中将 20m2 危废仓

库改建成一般固废仓库，实际新建一个面积为 27m2 的一般固废仓库，

位于厂区北侧，对照生态环境部办公厅制定的《污染影响类建设项目

重大变动清单（试行）》（环办环评函（2020）688 号），本项目不

存在重大变动。 

三、环境保护设施建设情况 

（一）废水 

改建项目产生废水主要有设备检修冲洗废水、实验室废水、初期

雨水等， 不产生工艺废水，上述废水依托现有污水处理站预处理后

回用于现有循环水站作补充水，不外排。 

（二）废气 



改建项目废气主要包括高纯硫酸生产过程产生的 SO2脱吸塔废

气以及新增储罐产生的大小呼吸废气。SO2 脱吸塔废气采用“双氧

水吸收+电除雾器”处理后经 60m 高排气筒排放；储罐产生的大小

呼吸废气以无组织的形式排放。 

（三）噪声 

项目运营期使用各类泵、冷却塔、空压机是主要的噪声源，噪声

值在 80～85dB(A)之间，已选用先进的低噪声设备，，合理布置厂区

总平面图，加强对企业操作人员的业务管理，加强设备的维护，确保

设备处于良好的运转状态，高噪声源尽量远离厂界，并采取隔声、减

震、加强绿化等综合治理措施。 

（四）固体废物 

改建项目固体废物主要来源于生产装置硫酸过滤器定期更换产

生的废滤芯，超纯水制备系统产生的废活性炭、废离子交换树脂、废

滤膜以及空压系统产生的废机油、废氧化铝和废滤膜。废离子交换树

脂、废机油、废滤芯由建设单位收集后委托徐州雅居乐环保科技有限

公司处置；废活性炭、废滤膜由建设单位收集后委托湖州博纳水务工

程有限公司处置；废氧化铝由建设单位收集后委托苏州瀚鼎节能科技

有限公司处置。采用以上处置措施后，固废全部得到妥善处置，不会

产生二次污染。 

（五）辐射 

本项目不涉及辐射。 

（六）其他环境保护设施 

改建目环境风险主要为危险物质泄漏，以及火灾、爆炸等引发的

伴生/次生污染物排放等。 



1）企业生产装置需按要求设置 DCS 自动化控制系统、SIS 安全

仪表控制系统。 

2）在罐区、装置区及厂界设置有毒有害气体检测探头。 

3）按要求设置消防水池，室内外配置消火栓 和小型移动灭火器

材；同时在生产、储存场所配火灾自动报警系统，现场发生火情时，

可及时发出警报。 

4）实时监控系统：在企业主要生产车间、公用工程区设有监控

系统，消防控制室设有远程监控系统。 

5）在线监测：废水排口前已安装流量计，COD、NH3-N、pH 在

线监测仪，并与南通市如皋生态环境局联网，雨水排口前安装有在线

监测仪，并与园区联网。 

6）事故应急池 

全厂设置有 1 座有效容积为 600m3 的事故池，一旦发现出水不

能达标则立即切断出水，废水汇入事故池，待污水处理站运行正常后，

再分批返回污水处理站进行处理，处理达标后回用，事故池也可用于

消防尾水的收集。 

7）新建罐区储罐按要求设置围堰、导流沟和切断阀等系统，罐

区防腐防渗设计，定期对储罐主件及辅件、阀门进行检查及时维修。

四、环境保护设施调试效果 

（一）环保设施处理效率 

1.废水治理设施 

验收监测结果表明，废水排放达到《硫酸工业污染物排放标准》

（GB26132-2010）表 2 标准的要求，雨水排放达到 COD≤40 mg/L，

SS≤30 mg/L 的要求。 

2.废气治理设施 

验收监测结果表明：SO2、硫酸雾有组织排放浓度符合《硫酸工

业污染物排放标准》（GB26132-2010）表 6 标准特别排放限值的要



求、硫酸雾无组织排放符合《硫酸工业污染物排放标准》（GB26132-

2010）表 8 中排放限值的要求。 

3.厂界噪声治理设施 

验收监测结果表明：项目厂界四周噪声排放满足《工业企业厂界

环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中 3 类的要求。 

4.固体废物治理设施 

改建项目固体废物主要来源于生产装置硫酸过滤器定期更换产

生的废滤芯，超纯水制备系统产生的废活性炭、废离子交换树脂、废

滤膜以及空压系统产生的废机油、废氧化铝和废滤膜。废离子交换树

脂、废机油、废滤芯由建设单位收集后委托徐州雅居乐环保科技有限

公司处置；废活性炭、废滤膜由建设单位收集后委托湖州博纳水务工

程有限公司处置；废氧化铝由建设单位收集后委托苏州瀚鼎节能科技

有限公司处置。采用以上处置措施后，固废全部得到妥善处置，不会

产生二次污染。 

5.辐射防护设施 

本项目不涉及辐射。 

（二）污染物排放情况 

1.废水 

改建项目不新增废水排放量，全厂废水的排放量为现有项目排放

量。 

2.废气 

项目运营期有组织和无组织废气污染物实际排放量满足总量控

制要求。 

3.厂界噪声 

项目运营期厂界噪声可达标排放。 

4.固体废物 



改建项目固体废物主要来源于生产装置硫酸过滤器定期更换产

生的废滤芯，超纯水制备系统产生的废活性炭、废离子交换树脂、废

滤膜以及空压系统产生的废机油、废氧化铝和废滤膜。废离子交换树

脂、废机油、废滤芯由建设单位收集后委托徐州雅居乐环保科技有限

公司处置；废活性炭、废滤膜由建设单位收集后委托湖州博纳水务工

程有限公司处置；废氧化铝由建设单位收集后委托苏州瀚鼎节能科技

有限公司处置。采用以上处置措施后，固废全部得到妥善处置，不会

产生二次污染。 

5.辐射 

项目不涉及辐射。 

6.污染物排放总量 

改建项目不新增废水排放量，全厂废水的排放量为现有项目排放

量，满足总量控制要求。 

项目运营期全厂废气污染排放总量为：硫酸雾 1.138t/a，

SO270.84t/a，废气实际排放量满足总量控制要求。 

运营期间固废均得到有效的处理处置，可以实现零排放。 

五、工程建设对环境的影响 

根据监测报告显示本项目废气、废水、噪声达标排放，固废实现

“零排放”。 

六、验收结论 

江苏阳恒化工有限公司年产 9 万吨超大规模集成电路用半导体

级高纯硫酸技改项目（一期）已按环境影响报告表及其审批部门审批

要求建设完成，项目运营期废水、废气、噪声、固体废物均能按照环

评结论及批复要求进行处置并达标排放；项目建设符合国家环保法律



法规，未受到过行政处罚；验收监测报告的基础资料翔实，数据准确，

内容齐全，结论正确。  

按《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》逐一对照核查，未发

现《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》所列不得提出验收合格意

见的情形，此外我单位已按照专家评审会意见整改完毕，据此，我单

位提出本建设项目环境保护验收合格。 

七、后续要求 

1、加强对废气处理装置维护，提高去除效率，确保废气污染物

稳定达标排放。 

2、进一步规范化设置危废仓库和一般固废堆场。 

八、验收人员信息 

验收工作组人员信息（附后）。 

 

江苏阳恒化工有限公司 

2021 年 9 月 1 日 



 

   


